
 Improve particle fineness and 
milling throughput using      
CoalValve and GravMaster
gravimetric feeders

 Monitor particle fineness 
and milling Performance 
using MillMaster® 
particle size analyser

 Improve air to fuel ratio and 
PF distribution on multi‐
outlet mills using CoalFlo®  
PF balancing dampers

 Measure PF 
distribution and 
velocity using 
Greenbank’s PFMS    
PF flow monitoring 
system

 Improve air to 
fuel ratio and PF 
distribution at 
pipe splitters 
using VARB® PF 
diffusers

 Manage and detect
boiler tube leaks directly 
using GA200® series 
boiler steam leak 
detection system

 Monitor combustion 
efficiency directly 
using G‐CAM® 
carbon‐in‐ash 
monitor

 Optimising PF Stoichiometry 
using  state‐of‐the‐art CFD
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